D.08.05.01 SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

D.08.05.01 SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem $ciekéw z prefabrykowanych elementéw betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przy wykonywaniu sciekéw z
prefabrykowanych elementéw betonowych i obejmuja:
- ulozenie scieku podchodnikowego z elementéw prefabrykowanych, zgodnie z dokumentacja
projektowa,

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST
D.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$s¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogélne wymagania
dotyczace robo6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogoélne”.

2. WYROBY BUDOWLANE
2.1. Ogolne wymagania dotycz gce wyrobéw budowlanych

Ogolne wymagania dotyczgce wyrobow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

2.2. Prefabrykaty korytkowe $cieku

— prefabrykat scieku skarpowego — typ korytkowy 60x50x15 (wg KPED 01.03) zgodnie z
dokumentacjg projektowa,

Nalezy stosowac prefabrykaty z betonu klasy C25/30 zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206-1
Prefabrykaty scieku muszg odpowiadac¢ nastepujgcym wymaganiom:

— nasigkliwo$¢ betonu < 4%,

— odporno$¢ na dziatanie mrozu (stopien mrozoodpornosci) F 150,

— Scieralnos¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢ 3,5mm.
Pozostate cechy winny by¢ zgodne z wymaganiami zapisanymi w PN-EN 13369. Prefabrykaty betonowe
powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

2.3. Betonowa kostka brukowa — wymagania

Betonowa kostka brukowa - musi posiada¢ oznakowanie CE lub znak budowlany. Wykonawca winien
przedstawi¢ wiasne badania laboratoryjne okreslajgce cechy kostki.

2.3.1. Betonowa kostka brukowa

Nalezy stosowac kostke klasy D, T i H wg wymagan zapisanych w PN-EN 1338 ,Betonowe kostki
brukowe. Wymagania i metody badan”.

2.3.2. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
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Betonowe kostki brukowe powinny posiada¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy:

Lp. |Cechy Wartosé
1 Wytrzymatosci charakterystyczna na rozcigganie przy
rozlupywaniu co najmniej; MPa, 3,6
- pojedynczy wynik co najmniej MPa, 2,9
2 Odporno$¢ na zamrazanie, rozmrazanie z udziatem soli
odladzajagcych - ubytek masy po badaniu $rednio kg/m?2, <1,0
- pojedynczy wynik kg/m?, <1,5
3 nieodpornos¢ na Scieranie metoda z zat. G mm <23
lub metodg alternatywng z zat. H mm®/mm? <20000/5000

2.3.3. Wyglad zewnetrzny
Gorna powierzchnia wyrobu powinna by¢ bez rys, odpryskow i rozwarstwienia miedzy warstwami. Jezeli
maksymalne wymiary kostki sg wieksze od 300mm to odchyiki dla gérnej ptaskiej powierzchni wynosza;:
- dla dtugosci pomiarowej 300mm max wypukio$¢ 1,5mm i max wklestosé 1,0mm
- dla dlugosci pomiarowej 400mm max wypukio$¢ 2,0mm i max wklestosé 1,5mm
2.3.4. Ksztalt i wymiary
Grubosci kostek:

- 80 mm,

Tolerancje wymiarowe wynoszg:
- na dlugosci + 2 mm,
- na szerokosci + 2 mm,
- na grubosci =3 mm.

Ro6znica pomiedzy dwoma pomiarami grubosci tej samej kostki powinna by¢ <3mm. Maksymalne
dopuszczalne réznice pomiedzy pomiarami dwdch przekatnych prostokatnej kostki, ktdrej diugosé
przekatnej przekracza 300mm wynoszg dla klasy J 5mm i klasy K 3mm.

2.4, Podsypka cementowo - piaskowa 1:4

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadac wymaganiom
PN-EN 13242.

Cement na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ klasy 32,5 odpowiadajgcy ograniczeniom PN-
EN 197-1.

2.5. Zaprawa cementowo - piaskowa do wypetnienia sp  oin mi edzy prefabrykatami:

Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiadac wymaganiom
PN-EN 13139

Cement do zaprawy cementowo — piaskowej powinien by¢ klasy 32,5 odpowiadajacy ograniczeniom
PN-EN 197-1.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Bez badania moze by¢ stosowana woda pitna
wodociggowa.

2.6. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypelnienia  spoin  powinna by¢ stosowana na  gorgco
i odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub aprobaty technicznej.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”

3.2 Sprzet do wykonania robot
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Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu,
z zastosowaniem betoniarek do wytwarzania betonu i zaprawy oraz przygotowania podsypki
cementowo-piaskowej oraz wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych i pit do betonu
asfaltowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
4.2 Prefabrykaty betonowe

Prefabrykaty betonowe bedg transportowane i sktadowane na miejscu wbudowania zgodnie z norma
BN-80/6775-03 arkusz 1 "Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania".

4.3. Kostka betonowa

Kostka betonowa wibroprasowana przewozona moze by¢ dowolnymi srodkami transportu. Transport i
sktadowanie kostki musi odbywac sie w sposéb zabezpieczajacy jg przed mozliwoscig uszkodzenia, tj.
na paletach i ostoniete folig. Kostke mozna przewozi¢ po uzyskaniu 0,7 wytrzymatosci wymaganej.

4.4, Piasek i kruszywo tamane
Piasek i kruszywo tamane przewozone mogg by¢ dowolnymi Srodkami transportu.
4.5, Cement

Cement nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi przeznaczonymi do przewozenia tego typu
materiatow.

4.6. Woda

Wode nalezy dostarczy¢ beczkowozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogoéine".
5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Transport i skladowanie materiatdbw przewidzianych ustaleniami niniejszej ST do realizacji
powyzszego zadania. Zrodta pozyskania materiatdw muszg uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Transport materialtbw omoéwiono w punkcie 4 niniejszej ST.

5.2.2. Wyznaczenie sytuacyjno - wysokosciowe odcinkdéw projektowanego scieku

Wyznaczenia dodatkowych punktéw sytuacyjno - wysokosciowych, niezbednych do prawidtowego
wykonania rob6t, dokona Wykonawca w oparciu o zastabilizowang sie¢ punktow.

Wytyczenia wymaga linia cigcia na styku prefabrykatow z jezdnig i osie sciekéw na skarpach.

5.2.3. Wykonanie koryta

Roboty ziemne zwigzane z wykopaniem koryta gruntowego sciekw na skarpach wykonane beda
recznie.

Koryta dla sciekéw przy krawedzi jezdni nalezy wykonac przez pionowe przeciecie warstw wigzacej i
podbudowy z BA w projektowanej linii styku z prefabrykatami betonowymi oraz rozebranie tych warstw
pod projektowanym Sciekiem.

5.2.4. Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej
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Podsypke cementowo - piaskowg nalezy wykona¢ z przygotowanej w betoniarce mieszanki
cementowo - piaskowej w proporcji 1:4. Wykonanie podsypki polega na recznym rozscieleniu w korycie
gruntowym przygotowanej mieszanki cementowo - piaskowej.

Grubos¢ podsypki scieku przy jezdni wynosi 5cm ,a na skarpach 7cm.

5.2.5. Ulozenie scieku przy jezdni i na skarpach.

Roboty zwigzane z wbudowaniem elementéw $cieku wykonane beda recznie. Nalezy zwréci¢
szczegoblng uwage na doktadne dosuniecie elementéw prefabrykowanych do siebie oraz przestrzeganie
zaprojektowanych spadkéw podtuznych scieku. Wykonany sciek nalezy obsypa¢ gruntem sypkim oraz
dobrze go zagescic.

Spoiny prefabrykatéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1cm.

5.2.6. Utlozenie scieku z kostki betonowe;.

Scieki przykraweznikowe wykonaé z 2 rzedéw kostki betonowej, obnizonych w stosunku do krawedzi
nawierzchni o 1 do 2 cm.

Nalezy wykona¢ podsypke cementowo — piaskowa 1: 4 o grubosci 3 cm. Na wykonanej podsypce nalezy
utozy¢ Sciek z kostki betonowej, z zachowaniem wymaganej w dokumentacji projektowej niwelety
scieku. Szerokosc¢ spoin miedzy poszczegdlnymi kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Ulozong
kostke nalezy ubi¢ przy pomocy ubijakéw recznych lub mechanicznych. Kostki pekniete nalezy
wymieni¢ na cate.

5.2.7. Wypetnienie spoin

Spoiny nad szczelinami dylatacyjnymi tawy betonowej (co 50m) i spoiny na styku z jezdnig nalezy
wypetni¢ bitumiczng masg zalewowa.

Pozostate szczeliny nalezy wypei¢ zaprawg cementowo - piaskowg przygotowana w stosunku 1 : 2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako  sci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
6.2. Badania na etapie akceptacji wyrobéw budowlany  ch

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci, ktére zostaly okreslone w normach podanych
dla odpowiednich wyrobéw wymienionych w pkt.2.

6.3. Kontrola i badania w trakcie rob6t

6.3.1. Kontrola dostaw wyrobOw przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania Scieku

Przy wykonaniu scieku, badaniu podlegaja:

a) niweleta Scieku, ktéra moze r6zni¢ sie od niwelety projektowanej o +1cm,

b) réwnos¢ podiuzna Scieku, sprawdzana w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100m
dtugosci, ktéra moze wykazywac przeswit nie wigkszy niz 0,8cm pomiedzy powierzchnig scieku a
tatg czterometrowa,

c) wypetienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na kazdych 10 metrach wykonanego
Scieku, przy czym wymagane jest catkowite wypetnienie badanej spoiny,

d) grubos¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktéra moze sie r6zni¢ od grubosci projektowanej o +1cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest:
- Im dla wykonanego $cieku
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00.. "Wymagania ogélne".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg , ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty
wyniki pozytywne.

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- koryto,
- podbudowa
- podsypka.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ST D.00.00.00.. "Wymagania ogdlne".
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— zakup i transport materiatbw na miejsce wbudowania,
- wykonanie scieku drogowego zgodnie z Projektem,
- wykonanie koryta pod sciek,
- wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,
- ulozenie prefabrykatéw scieku,
- ulozenie Scieku z kostki betonowej,
— utozenie ptyt betonowych,
— wypetienie spoin miedzy prefabrykatami zaprawg cementowo-piaskows,
— oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,
- wyznaczanie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkéw sciekow,
— obciecie i rozebranie nawierzchni bitumicznej z wywiezieniem gruzu z rozbiorki na skiad
Wykonawcy,
— zalanie spoin bitumiczna masg zalewowa,
— obsypanie zewnetrznej strony prefabrykatow z zageszczeniem,
— uporzadkowanie terenu robot,
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych przez ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo Badawcze Drég i Mostow
w Warszawie.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

PN-EN 12620 Kruszywo do betonu.

PN-EN 13139 Kruszywo do zaprawy.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN 206-1 Beton Czes¢ 1. Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu.

PN-EN 934-2/A1 Zmiana.

PN-B-24620  Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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